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Опит 1. Макрокорозионен галваничен елемент 
В стъклена чашка от 50 mL се налива до около 2/3 от обема ѝ разреден разтвор на сярна киселина. 
Предварително механично почистените пластинки от цинк и от мед се потапят в корозионната 
среда, без да се допират и се наблюдава върху коя повърхност се отделя газ. 
При отсъствие на контакт корозионните процеси, извършващи се върху микроанодните и 
микрокатодните участъци от повърхността на цинка, са: 

А (–) .....................................     К (+) ..................................... 

Корозионни процеси върху меднта пластинка: .......................... 
При създаване на контакт между медната с цинковата пластини се обръща внимание върху 
промяната на мястото на отделяне на газ (водород). Корозионните полуреакции върху така 
формирания макрокорозионен галваничен елемент са: 

А (–) .....................................     К (+) ..................................... 

Поради увеличаването на ЕДН при така формирания макрокорозионен галваничен елемент, 
скоростта на корозия на цинка значително се увеличава в сравнение с тази при отсъствие на 
контакт между металите. 
Извод: В кисели среди деполяризатор са .................................... . 

Опит 2. Формиране на корозионен галваничен елемент поради различен достъп на 
кислород (аерационен галваничен елемент) 
Върху предварително почистена и суха стоманена повърхност, се капват 1÷2 капки от разтвор на 
3,5% NaCl, съдържащ индикатор за хидроксидни йони (ОН–) фенолфталейн и индикатор за 
корозионните продукти на желязото (Fe2+). 
Корозията на желязо в неутралния разтвор на натриев хлорид протича с кислородна 
деполяризация. Процесите са следните: 
местоположение:.................................                         А (–):........................................... 
Fe2+ + индикатор → синьо оцветяване на разтвора при анодния участък. 
местоположение:.................................                         К (+):............................................ 
ОН– + индикатор → почервеняване на разтвора при катодния участък 
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Представете схематично работата на 
макрокорозионен галваничен елемент, 
възникнал поради различен достъп на 
кислород. 

Извод: При възникване на макрокорозионен галваничен елемент поради различен достъп на 

кислород, най-застрашените участъци от металната повърхност са 

....................................................., поради повишената концентрация на ................................................ 

Опит 3. Пасивиране на металната повърхност. Депасиватори 
Алуминиевата пластина се потапя в разтвор, съдържащ CuSO4. Наблюдава се дали протича 
реакция между алуминия (Al) и присъстващите в корозионната среда окислително действащи 
медни йони Cu2+. След минута към разтвора на CuSO4 се добавят 3÷4 капки разтвор на NaCl. След 
около 3-4 минути, се разглежда внимателно повърхността на алуминия и цветът на разтвора в 
контакт с него и наблюдаваното се описва и се записват корозионните полуреакции: 

Редуктор: Al                              А (–) ..................................... 

Окислители: Cu2+ и H2O          К (+) .....................................       и          ..................................... 

Опит 4. Инхибиторна защита 
В две епруветки се пипетира 20% Н2SO4 до ≈ ⅓ от обема  
им, след което едната се добавят 2 ÷ 4 капки инхибитор, 
тиокарбамид – CS(NH2)2. Епруветките се загряват на водна 
баня до 55 ÷ 60 оС и в тях се поставят по една стоманена 
пластинка с еднакъв размер и се затварят плътно с тапи, 
свързани с каучукови тръбички, отвеждащи полученият H2    
до отворите на два градуирани в cm3 (mL) мерителни 
цилиндри, напълнени с вода и потопени в съд с вода с   
отворите надолу. Стартира се таймер и зависимостта време  
– отделени количества водород се попълват в таблицата и се представят графично. 
 

 
V0 е обемът на отделения водород от разтвора на Н2SO4 без инхибитор в cm3, Vi  е обемът на 
отделения водород от разтвора на Н2SO4 с инхибитор в cm3, Z,% е стойността на степента на 
защита на инхибитора (вместо скорост на корозия във формулата за Z,% се използва обем на 
отделения водород), а t – времето на отчитане в минути. 

Време [min]      

V0 [cm3]      

Vi [cm3]      

Z [%]      

,%100.
0

0
v

vvZ i−
=

Fe/р.H2SO4 
Fe/р.H2SO4 + 
CS(NH2)2 

60oC 60oC 

Vo > Vi 
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Въз основа на данните от таблицата да се построи графика на зависимостите: V0 = f(t) и Vi = f(t). 

 
 
 
Извод: Инхибиторът води до ............................................ скоростта на корозия на стоманата. 

 

 
Опит 5. Катодна защита на олово с протектор цинк 
В две чаши с обем 100 mL се наливат приблизително по 
50 mL 0,4М оцетна киселина СН3СООН и се добавят по 
10÷15 капки 4% калиев йодид КI. В едната чаша се 
потапя оловна (Pb) пластинка, а в другата – чифт 
предварително почистени пластинки от цинк (Zn) и 
оловo (Pb) в електрически контакт една с друга. 

Корозионни полуреакции при: 
 

 
Реакцията в присъствие на КI: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . ,  
води до . . . . . . . . . . . . . . . . .  оцветяване, в случая на  незащитено / защитено  Pb. 
 

 
 

незащитено Pb Pb, защитено с протектор Zn 

А (–) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   А (–) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

К (+) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   К (+) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

Pb 

жълта 
утайка 

отделяне 
на газ 

Pb Zn 
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Опит 6. Катодна защита на стомана с външен източник на ток 
В две бехерови чаши от 100 mL се отсипват ≈ 50 mL 
0,4М оцетна киселина (СН3СООН) и прибавят 10 ÷ 
15 капки 4% калиев йодид (КI). В едната чаша се 
потапя оловна (Pb) пластинка, а в другата – чифт 
предварително почистени пластинки от цинк (Zn) и 
оловo (Pb) в електрически контакт една с друга. 
 
 

Корозионни полуреакции при: 
 

незащитен Fe Fe, защитен с външен източник на ток 

А (–) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   А (+) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

К (+) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   К (–) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

 
Извод:   ………………..………  оцветяване, доказващо наличието на корозионни продукти на 

Fe се наблюдава в случая ( незащитен / защитен ) Fe. При катодна защита с външен 

източник на ток металът, свързан към полюс е защитен. 

 

Fе (A)  

Pb 

(K)  

Fe 

NaCl + K3[Fe(CN)6] NaCl + K3[Fe(CN)6] 


